
Тема 1.8 Скорость резания. 

Практическая работа 

Расчёт скорости резания при точении. 

 Формула для определения скорости резания при точении: 

 

 
 

где: CV- коэффициент, характеризующий обрабатываемый металл и условия его 

обработки; 

Т- стойкость режущего инструмента, мин (принимается в диапазоне 30…90 мин); 

m - показатель относительной стойкости; 

t – глубина резания, мм; 

s – подача, мм/об; 

xv и yv – показатели степеней; 

Kv – общий поправочный коэффициент на изменённые условия обработки по 

отношению к тем, для которых дается значение коэффициента Cv (Kv равен произведению 

частных поправочных коэффициентов. 

Значения радиуса при вершине резца брать r = 1,2 мм 

Твёрдость чугунов: серый чугун НВ = 200; ковкий чугун НВ = 160 

1) Глубина резания (t) - расстояние между обработанной и обрабатываемой 

поверхностями, измеренное перпендикулярно обработанной поверхности. 

 Формула для вычисления глубины резания: 

 

 
 

t - глубина резания (мм), 

D - диаметр детали до прохода резца при точении (мм), 

d - диаметр детали после прохода резца при точении (мм). 

 При расчётах принимается: 

Черновое точение – снимается 70% припуска; 

Получистовое, чистовое (в зависимости от квалитета и шероховатости) – снимается  

25-30% припуска; 

Тонкое точение, шлифование (окончательный припуск) – снимается 5% припуска. 

К примеру, нужно обработать деталь до диаметра Ø50k6, с шероховатостью Ra1,25, 

из заготовки диаметром Ø60 мм. 

Тогда, величина общего припуска на сторону будет равна: (60-50)/2 = 5 мм 

Т.к. имеем высокий квалитет точности изготовления k6 и шероховатость Ra1,25, наш 

припуск разделится на черновой, получистовой и окончательный, соответственно, на 

основании выше сказанного: 

Черновой припуск = 0,7*5 = 3,5 мм; 

Получистовой припуск = 0,25*5 = 1,25 мм 

Окончательный = 0,05*5 = 0,25 мм 

Глубина резания принимается в зависимости от величины припуска. Рекомендуется 

вести обработку за один проход. Минимальное число проходов определяется мощностью 



станка, жесткостью детали и заданной точностью обработки. При черновой обработке (если 

условия позволяют) глубину резания назначают максимальной – равной всему припуску.  

Точные поверхности обрабатывают вначале предварительно, затем окончательно. При 

чистовой обработке глубину резания назначают в зависимости от требуемых степени 

точности и шероховатости поверхности в следующих пределах: до шероховатости Ra12,5 

включительно, принимают равной припуску, если это возможно; для шероховатости 

поверхности от Ra6,3 до Ra2,5 включительно глубина резания 0,5 – 2,0 мм; для 

шероховатости от Ra2,5 до Ra0,32 – 0,4 – 0,05 мм. 

2) Подача (s) - выбирают из нормативных таблиц в зависимости от марки 

обрабатываемого материала, размеров заготовки и выбранной глубины резания. 

 



 

 
 

3) Коэффициент Kv – общий поправочный коэффициент на изменённые условия 

обработки по отношению к тем, для которых дается значение коэффициента равен 

произведению частных поправочных коэффициентов. 

Kv = Кmv*Кпv*Киv*Кφv* Кφ1v*Кrv 

  

Значение коэффициентов определяется по следующим таблицам: 

 



  

 



 

 

 



 
 

4) Значение показателя CV и показателей степеней m; xv; yv, характеризующие 

обрабатываемый металл и условия его обработки, определяются по нормативной таблице. 

 



 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Процессы формообразования и инструмент. 

Задание на практическую работу по теме 1.8  

 «Расчёт скорости резания при точении» 

 (Ф.И.О):________________________________________ 

 № группы:______________________________________ 

 

 Определить скорость резания V м/мин, при точении или растачивании. 

 

№ 

Варианта 
Фамилия, Имя 

1 Боденко Владимир; Ким Станислав; Ступков Данил 

2 Вайсбек Вадим; Ковалев Данила; Томских Роман 

3 Власов Кирилл; Молчаненко Кирилл; Хамитов Альберт 

4 Воронков Данил; Морозова Елизавета; Шарипов Рустам 

5 Данилов Иван; Новиков Артём; Шевченко Илья 

6 Жараспаев Асылхан; Подлесный Артём 

7 Исабаев Диас; Расегаев Даниил 

8 Исаев Александр; Ронн Вадим 

9 Искаков Богдан; Рузавина Ксения 

10 Кивдебаев Кирилл; Семёнов Юрий 

 

 
№ 

вар. 

Обрабатываемый 

материал 

Материал 

инструм. 

Диаметр 

заготовки 

Диаметр 

обработанной 
детали 

Сечение 

державки 

Тип 

обработки 

Состояние 

поверхности 
Ra φ0 φ1 

1 Сталь σв = 650 МПа Т5К10 20 15 12х12 
Точение 

черновое 
Прокат 12,5 20 10 

2 Сталь σв = 500 МПа Т15К6 30 33 16х16 
Растачивание 

чистовое 
Без корки 1,25 30 15 

3 Серый чугун ВК6 40 34 20х20 
Точение 

черновое 

Литьё с 

нормальной 
коркой 

6,3 45 20 

4 Ковкий чугун ВК8 50 57 25х25 
Растачивание 

черновое 

Литьё с 

загрязнённой 
коркой 

6,3 60 30 

5 Сталь σв = 650 МПа Р18 60 66 32х32 
Растачивание 

черновое 
Поковка 12,5 75 45 

6 Сталь σв = 500 МПа Т5К10 70 67 25х25 
Точение 
чистовое 

Без корки 3,2 60 30 

7 Серый чугун ВК6 80 84 20х20 
Растачивание 

чистовое 
Без корки 3,2 45 20 

8 Ковкий чугун ВК8 90 87 16х16 
Точение 
чистовое 

Без корки 3,2 30 15 

9 Сталь σв = 650 МПа Т15К6 100 98 12х12 
Тонкое 

точение 
Без корки 1,25 20 10 

10 Сталь σв = 500 МПа Р18 110 112 32х32 
Тонкое 

растачивание 
Без корки 1,25 90 - 

 

Практическая работа должна содержать: 

1. Условие (что дано и что требуется найти).  

2. Каждое значение искомых величин должно быть расписано с какой таблицы 

взято с обоснованием выбора. 

3. Все формулы решений должны быть записаны и расписан ход решения, 

указаны все величины измерений искомых параметров. 

4. Вывод. 

 

 

 


